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Felhasznaldi kézikonyv

JMD-217
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Csiszologép felépitése

Sebesség csokkentése
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Szell6z6 lyuk



Specifikacio
Teljesitmény : 60W
Bemeneti fesziiltség :
100-120V/220V-240V
Sebesség : 0-35000rpm
Suly :1.5 kg

Ovintézkedés

1.NE szerelje szét a kézi egységet

2.NE dobja le a kézi egységet

3.NE dolgozzon paras kéralmények kézott

4. Mikodési kdrnyezeti paratartalom: 30-75%

5.Mlkodési kornyezeti hdmérséklet: +5°C - +30°C

6.A késziléket ki kell kapcsolni a csiszolofej csere esetén

7. Tapkabel csatlakoztatasa el6tt gy6z8djon meg rola,
hogy a készulék kikapcsolt allapotban van



Beallitas és uzemeltetés




2. Csiszoldfej behelyezése

Forditsa el balra a zaré

“« mechanizmust éramutato
jarasaval megegyezéen,
amig egy klikkel6 hangot
nem hall.

Forditsa el a jobbra a zar6

mechanizmust, dramutaté »
jarasaval ellenkezdleg, hogy

a csiszolofej finoman

megszoruljon



3. MUkodtetes

1. Csatlakoztassa a tapkabelt.

2. Dugja be a kéziegység jack kabelét az gépbe
talalhato6 aljzatba.

3. Nyomjaa “ > ” gombot a sebesség ndveléséhez.
A valaszthatd sebesség tartomany 0-35000 RPM.

A gomb nyomva tartasa esetén a sebesség a
maximumra valt.

4. Nyomjaa “ K ” gombot a sebesség
csokkentéséhez

A valaszthatd sebesség tartomany 0-35000 RPM. A
gomb nyomva tartasa esetén a sebesség a
minimumra valt.

5. Nyomja a “FWD/REV”gombot, hogy a forgas
irdnyt Elére / Hatra kapcsolja.

6. A “HAND/FOOT”, gomb segitségével
valaszthaté

a kézzel vagy labbal valé miikodtetés.

7. Amennyiben a gépet 3 percig nem haszndlja a

gép, készenléti izemmodba kapcsol.
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